
 

 

 

 

 

廢樹脂槽 爐水淨化

分相槽 A 

爐水淨化

分相槽 B 

廢液殘 

渣槽 

來自廢液收集槽過濾器之

逆洗廢棄粉末樹脂殘渣 

來自反應器淨化系統除礦

器逆洗之高輻射劑量殘渣 

來自廢液與凝結水除礦器

產生之廢棄粒狀樹脂 

查證 A、B 槽中僅有一

槽能下料，另一槽需待

6 個月活性衰變後再送

往離心機脫水固化 
直接下料送往離心機

脫水，並貯存於承斗

中，不固化直接裝桶 

離心機(共 2 台) 

承斗 

Hopper 

2部 
55 加侖

廢料桶 

貯存庫 
離心機運轉前，查證

確認下方承斗可正常

啟動。另檢查離心機

馬達電流與出口泵電

流。發現異常時以程

序書 308.6 排除。 
查證電源能否正常開

啟，下料管閥是否有

堵塞情形。 

裝桶時，查證輸送吊架運轉是否正

常、查證脫水廢樹脂桶之裝桶量、

查證固化裝桶後需放置貯存區並已

養生 3 天以上。 

1.年度執行固化體品質驗

證，查證抗壓測試報告、固

化試體養生情形、及試體破

碎情形，追蹤固化體品質改

善狀況。 

2.查證固化系統每月須執行

一次以上之水泥流量測定及

飼水量測定；若當月超過 48

桶，則需要多執行一次。 

3.查證固化系統裝桶後，有確

實清洗離心機與承斗。 

運送前，通知保健物理人

員進行劑量偵測。查證符

合運送管制規定，再運至

1 或 2 號貯存庫貯存 

放射性固化處理系統之安全管制重點示意圖 

查證每次下料在 45Kg

以上，並需經離心機

脫水固化 


