
編號 FCMA-106-2-3007 日期 106 年 5 月 15-17 日 

廠別 核二廠 

注意改進事項 磁粒檢測程序書（0513-91WI-603/ Rev.1）、磁粒檢驗報告及相關查驗或校正

記錄應依說明檢討補正，以符合 ASME Code 規定及維持品質文件完整性。

注意改進內容 說明: 

1. 依據「核二廠用過核子燃料乾式貯存設施興建專案品質保證計畫」第九章

規定，核後端處審查承包商用於現場的特殊製程或服務之管制辦法及人員

資格，並監督其執行。 

2. 查「磁粒檢測程序書」（0513-91WI-603/ Rev.1）磁粒檢驗報告及相關查

驗或校正記錄，檢查發現如下： 

(1) 本程序書僅適用磁軛濕式(螢光磁粒)檢測法，而檢測報告增列與本程

序書無關的檢測條件及技術，易造成現場執行者的困擾且對文件品質

不夠嚴謹。(附件 1) 

(2) 程序書 4.3 節「檢測程序」未載明檢測環境、檢測人員及黑光燈等檢

測程序要求，不符合 ASME Section V Article 7 T-777.2 之規定。另

4.2.3 節「磁場指示標準塊」，僅載明用途及圖說，並未載明「使用時

機」於 4.3 節「檢測程序」中。 

(3) 查 核 磁 粒 檢 驗 報 告

（MT-TSC-01-WN-093-1-001/-093-1-002/-094-1-001）及相關校

正記錄（GM-59-09），發現「磁軛/接觸棒距離」記錄值為 19 公分，

而「磁軛吸力」為 4.5 公斤。按程序書 4.2.1A 及 B 之規定：「磁軛可

為固定腳或有關節型，極距為 3 至 8 吋。交流電磁軛於最大之使用極

距應能舉起至少 10 磅（4.5 公斤）。」惟本項磁軛極距記錄為 19 公分

尚未達最大極距，無法確保於最大極距可提起 10 磅（4.5 公斤）。 

(4) 「照明狀況」，使用光源為黑光燈，未載明設備型號。照度值為 15440 

µw/cm2，經比對黑光燈校正記錄（記錄編號：GM-59-09）發現儀器

校正範圍為 0-10000µw/cm2，而實際照度值已大於儀器校正範圍，

無法確認量測值的準確性。（附件 2） 

(5) 依 ASME Section V Article 7 T-777.2（d）及程序書 4.2.4 節之規定：

「黑光強度至少應每 8 小時或工作地點更換時量測以確認其強度」。惟

檢驗報告中並未記載本項參數，應檢討補正，以供確認符合要求。 

(6) 依程序書 4.3.4 節「檢查之涵蓋性」，檢查模式可分為兩種模式，以銲

道為基準線分別為垂直或平行檢測及斜交 45 度檢測，檢測模式擇一



選用即可，惟檢測報告未載明使用的檢測模式。（附件 3） 

3. 請台電公司通盤檢討前述品質文件缺失事項，切實釐清並完成補正。 

處理狀態 已結案 

處理情形 核二廠已改善完畢。 
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