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銲接作業管制及缺失改善說明
（龍門核電廠安全監督委員會第3屆第5次會議）

龍門施工處
98/07/29



2

簡 報 目錄

壹、銲接作業管制方式

貳、銲接缺失改善措施

參、改善結果

肆、結語



3

壹、銲接作業管制方式

四、銲接工作管制
•承包商實施銲接作業自主檢查。
•經辦組/品質組執行銲接檢驗。

•核安處駐工地品保小組執行稽查。

四、銲接工作管制
•承包商實施銲接作業自主檢查。
•經辦組/品質組執行銲接檢驗。

•核安處駐工地品保小組執行稽查。

一、程序書
•編寫銲接程序規範
（WPS）。

•完成程序資格檢定
紀錄（PQR）。

二、電銲工
•執行資格檢定。

•資格有效性延續。

三、銲材
•採購、儲存、領用
及管控。

PQR：Procedure Qualification Record.     WPS：Welding Procedure Specification
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承包商：1 銲接機具準備。
2 試件（Test Coupon 
Preparation）。

銲接作業

試件VT檢測（銲接完成）

VT檢測結果

試片（Test Spcimen）
製作 RT檢測 Bending Test

送實驗室測試

測試/檢測
結果

1 承包商核定銲工資格及WPS。
2 WPS/銲工檢測資料送本處備查。

本處派員查證

不合格

合格

WPS檢定 銲工檢定

試片
切割

不合格

合格

一、程序書

作業流程圖

本處派員查證

WPS∕銲工檢
測資料送本處
備查

承包商執行
WPS∕銲接人員資
格檢定前，通知
本處品質組（或
經由經辦組）派
員查證。

檢定完畢後彙整
WPS等相關報告，
送交品質組（或
經由經辦組）審
查/附署。
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銲工檢定由承包商負責，甲方派員查證。

彙整WPQR、RT及PT報告並附2吋相片1張提送甲
方審核。審查合格後製發銲工識別證。

依銲材領用表延續銲工有效資格（每月發行銲
接人員有效資格管制表）。

逾三個月未曾執行電銲工作，則銲工資格失效。

二、銲工資格檢定及有效資格延續
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合格銲工製發銲工識別證。
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依銲材領用表延續銲工有效資格（每月發行銲接人員有效資格

管制表）。
銲接人員有效資格管制表

晒送各經辦組備用
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三、銲材採購、儲存、領用及管控

承包商依現場實際需要，自行採購銲材。

提出檢驗表及品質文件會同甲方檢驗。

甲方抽部份銲材送金屬中心做物性及化性測試
（有必要時）。

承包商依規定儲存,依銲材領用表發放,依每天
登錄管控。
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承包商依規定儲存，依銲材領用表發放，依每天登錄管控。
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品質組每月不定期派員
查核承包商銲材管制室
之銲材管制作業，將查
證結果填入「承包商銲
材管制室銲材儲存狀況
查核表」。
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四、銲接作業管制

承包商實施銲接作業
自主檢查工作。

經辦組/品質組與承包
商雙方可選擇同步進
行本程序書規定之銲
接檢驗作業。

經辦組/品質組依實際
查驗情形填寫銲接作
業檢驗表後陳核。

承包商

經辦組

品質組
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貳、 銲接缺失改善措施

對發生銲接缺失之承包商
除依約罰款外，有嚴重缺
失者，則對其品管人員、
銲材管理人員及全體銲工
施以銲接管制宣導，避免
再犯。

要求全體銲工確實遵守銲
接規定，並簽署銲接作業
承諾書（如圖），未簽署
者則取消資格，初次違規
依約罰款，再犯則吊銷銲
工資格，以達嚇阻作用。
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統一製作透明塑膠袋
分發至每一位銲工，
以利裝銲工證照、動
火申請單、電銲程序
書、圖面、銲條領用
單。並要求將塑膠袋
掛在銲條保溫筒旁備
查。

巡查人員於動火管制
申請單、銲條領用單
簽名，以落實巡查作
業。
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依廠房劃分巡查區
域，指派人員加強現
場巡查。

巡查區域

巡查時間

巡查員
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要求巡查員依「台電龍
門施工處焊接作業巡查
表」所列查證項目，確
實填寫實際巡查結果。

巡查結果

查證項目



17

參、改善結果

經採取新的改善措施後，本年度1~5月發生銲接缺失較去年同
期，已有明顯降低，但本處仍將繼續努力，以求盡善。

97年度銲接管制缺失 98年度銲接管制缺失

缺失種類 1月 2月 3月 4月 5月 6月 1月 2月 3月 4月 5月 6月

銲工資格不符 1 0 0 0 0 1

銲材管理不良 2 1 2 0 4 2 1 1 1 1 1

銲接檢驗不符規定 1 3 3 4 2 1

銲接防護不良 0 0 1 0 0 0

現場未放置規定文件 1 1 0 0 0 0

其他 0 0 1 1 0 1 3 1 2 2 1

缺失合計 5 5 6 5 6 5 4 2 3 3 1 1



18

肆、結語

制度面：
現有電銲管制方面之程序書已相當完備。

執行面：
對新承商加強灌輸核能電廠之管制方式，使
能了解並配合遵循。

加強巡查以落實銲接管制作業，使承商感受
到銲接管制沒有假期、違反規定將遭受到嚴
厲的處分，期盼能將違規案件降至最低。
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報告完畢，
敬請指教！


