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簡報項目

壹、核四廠汽輪發電機設備簡介

貳、汽輪機裝機流程圖

參、汽輪機裝機示意圖及照片
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壹、核四廠汽輪發電機安裝–設備簡介

汽機型式 : 日本三菱重工TC6F-46
汽機組成 : 高/低壓汽機串聯複合；一高壓三低壓,
軸向雙流
轉子型式 : 全鍛式(MONOBLOCK)
額定容量 : 1,369MW(發電機輸出端)
最大出力 : 1,405MW(於反應爐功率為105%時)
汽機轉速 : 1,800 RPM (60Hz)
進汽壓力 : 6.79MPa(Abs)
進汽溫度 : 283.8℃
排汽壓力 : 715.5mmHg(Vac)
高壓抽汽 : 第3級與第5級葉片共兩處抽汽
低壓抽汽 : 第2、3、5和6級葉片共四處抽汽
MSR型式 : Chevron型汽水分離，雙級再熱器
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龍門主汽機係日本MHI承製，串聯複合六
流排汽再熱式汽輪機(Tandem Compound 
6-Exhaust Flows Condensing Reheat 
Turbine；一高壓、三低壓)，位在汽機
廠房頂樓 EL 30500mm



貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

二、安裝流程圖

1.基礎

1.1 基礎檢查

1.2 基礎打毛

1.3 壓板、調整座與可調式墊鐵設定

1.4 設立水平標點

續下頁
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貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

3.高壓汽輪機

3.1 高壓軸承座底板安裝

3.2 高壓軸承座安裝

2.低壓汽輪機

3.3 放入蒸汽進口管件

3.4 安裝外部機殼(下半部)

3.5 安裝No.1/2葉片環(下半部)

2.1 底板安裝

2.2 LP外機殼的吊裝定位

2.3 外機殼垂直面的連接

2.4 LP外機殼的安裝

2.5 組裝No.2內機殼(下半部)

2.6 組裝No.1內機殼(下半部)

續下頁 續下頁
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貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

3.6 安裝高壓轉子

3.7 高壓汽輪機設定

3.8 組裝高壓汽輪機(上半部)

2.7 組裝葉片環及蒸汽導流裝置(下半部)

2.8 組裝No3~No8軸承(下半部)

2.9 安裝LP-1、LP-2、LP-3轉子

2.10 設定LP汽輪機轉子

2.11 組裝上部格蘭、葉片環、機殼

2.12 臨時組裝狀態之檢查

續下頁

8



貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

4.2 檢查組裝情況

4.1 HP、LP-1、LP-2、LP-3初步對心

2.13 LP外機殼與冷凝器間銲接

4.高/低壓汽輪機共同

發電機/勵磁機

LP-3/發電機暫時對心 到2.14

4.3 檢查HP/LP-1/LP-2/LP-3間對心

2.14 LP-3/發電機/勵磁機初步對心

續下頁
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貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

續下頁

4.4 灌漿與養生
5.主蒸汽閥/調速閥

5.1 安裝主蒸汽
閥/調速閥

進汽管、閥件與
HP汽輪機殼間進
行調整及電銲

5.2 閥件安裝

5.3 電銲後重新調整MSC/GV
在冷態彈簧之位置

5.4 安裝操作平台

到☆步驟
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貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

6.再熱關斷閥/截斷閥

6.1 T形管/閥件/管路間之連接

4.5 HP/LP-1/LP-2/LP-3/發電機/勵磁機最後對心

到☆步驟

承上頁

6.2 檢查閥體內部

4.6 轉子聯軸器連接

4.7 安裝推力軸承

管路系統洩漏試驗

潤滑油管路

續下頁
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貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

承上頁
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4.8 油洗

4.9 安裝軸承殼

EH液壓油油洗及淨化

EH液壓油控制管路

4.10 高壓汽輪機Cat Paw負荷測試

4.11 安裝HP及LP汽輪機保溫

To Commissioning

接☆步驟
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97.04.28 97.05.14

97.05.07 97.05.14

97.05.15 97.06.30

97.07.01 97.07.08

97.07.09 97.07.16

97.07.17 97.07.24

97.07.25 97.08.06

97.08.07 97.08.14

97.08.15 97.10.31

裝機流程簡圖



貳、核四廠汽輪發電機安裝步驟

汽機裝機示意圖如次頁
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1、建立汽機基礎台
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2、安裝汽機基礎座板
LP汽機Base plate
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2、安裝汽機基礎(續)
HP汽機 Pedestal Base plate
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3、安裝低壓汽機外缸



3、安裝低壓汽機外缸(續)
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4、安裝高壓汽機外缸基座
(HP Cylinder Base)
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5、安裝低壓汽機下半
汽缸內部組件
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6、安裝高壓汽機下半汽缸內部組件
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7、安裝高壓蒸汽閥組
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8、安裝高、低壓汽機及發電機轉子
低壓汽機轉子
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8、安裝高、低壓汽機及發電機轉子
發電機轉子
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8、安裝高、低壓汽機及發電機轉子
高壓汽機轉子
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9、安裝低壓汽機上半
汽缸內部組件
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10、安裝低壓汽機上半
外汽缸組件
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11、安裝高壓汽機上半汽缸組件



11、安裝高壓汽機上半汽缸組件(續)
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